
FEDE 
SIAMO ANDATI IN EMILIA ROMAGNA A VISITARE UNO DEI CLIENTI

PIONIERI DI MB. ABBIAMO TOCCATO CON MANO UNA “STORICA”
BF90.3. TESTIMONIANZA CONCRETA DI AFFIDABILITÀ E QUALITÀ

DI DANIELA STASI
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nel prodotto

Credere in un nuovo prodotto o in un nuovo
marchio sin dall’esordio non è da tutti. Ci vuo-
le lungimiranza, un buon intuito e sicura-

mente una solida conoscenza del settore. Pren -
diamo il caso MB: le sue benne frantoio (seguite poi
dalle benne vaglianti) hanno riscosso un ampio suc-
cesso sul mercato, ma l’azienda ha assunto la fisio-
nomia attuale, oltre che per la qualità dei suoi pro-
dotti e le sue elevate abilità commerciali, anche
grazie ad alcune realtà che sin dal debutto hanno

creduto nel brand e hanno investito in un prodotto
all’epoca totalmente inedito. Siamo andati a visitare
uno dei clienti “pionieri” di MB, Noloscavi di Correggio,
in provincia di Reggio Emilia: il primo ordine risale al
2002, a cui ha fatto seguito nel 2007 quello della
benna frantoio BF90.3 che abbiamo toccato con
mano. E non capita spesso di vedere un’attrezza-
tura idraulica di dieci anni così in forma come quella
immortalata in queste pagine. Un best seller che dà
prova tangibile di qualità. 
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Nella foto di sfondo il best

seller di MB, la benna frantoio

BF90.3 prima serie, al servizio

della Noloscavi di Correggio

(RE). Nelle immagini 

in sequenza, invece, il piazzale

della sede dell’azienda

emiliana, con cumuli 

di varie tipologie di inerti. 
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Quando noi di Costruzioni andiamo a visitare
un’azienda, in genere, lo facciamo per presen-
tare una novità di prodotto. In questo caso, in-
vece, abbiamo deciso di ritrarre un modello “da-
tato”, proprio per mettere in risalto la robustezza,
l’alta qualità dei materiali e la longevità delle ben-
ne frantoio targate MB. La BF90.3 vista a Cor -
reggio, tuttora performante e capace di eleva-
ta produttività (20-30 m3; la versione attuale,
BF90.3 S4, raggiunge 42m3/ora a seconda del materiale trattato) ha fatto la storia della società vicenti-
na e ha rappresentato uno dei prodotti principe della gamma. E come già detto, intuire delle potenziali-
tà in un prodotto, non è così scontato. In questa intuizione sta il vanto di Noloscavi, evoluzione della ul-
traventennale Italscavi, ora gestita da Alessandro e Andrea Sacchi, figli di uno dei fondatori e attiva nel
trasporto e nel commercio di materiale inerti, negli sbancamenti e nel movimento terra, in lavori vari al
servizio dell’edilizia e in piccoli interventi di demolizione. Noloscavi tra l’altro ha operato, e sta lavoran-
do tuttora, per il ripristino e la demolizione delle strutture danneggiate dal sisma che ha colpito l’area. 

UN PEZZO DI STORIA
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La BF90.3, tra i modelli MB che in assoluto hanno riscosso un maggiore successo
commerciale, è stata la benna frantoio che ha inaugurato la gamma, evolutasi nel
corso del tempo: quella vista in cantiere apparteneva alla prima serie, a cui sono
seguite la seconda (a cavallo tra il 2008 e il 2009), la terza lanciata al Bauma 2016
e la quarta, principale novità del Samoter 2017. Il nome è sempre lo stesso, BF90.3,
ma sono molte le migliorie apportate. 
Tra le principali: il design molto più compatto e la geometria costruttiva rivista per
rendere ancora più agevoli le operazioni di manutenzione; il baricentro ribassato,
che permette un miglior bilanciamento sulla macchina operatrice, riducendo lo sfor-
zo del braccio e le vibrazioni; l’eliminazione di qualsiasi attrito in fase di carico del
materiale, per resistere all’abrasività di alcuni materiali. 

Riciclaggio&Demolizione

LA PRIMA DELLA GAMMA 

Modello BF90.3 S4
Peso escavatore 21 t 
Peso benna 3,5 t
Capacità di carico  0,90 m3

Dimensioni bocca L 910 mm H 540 mm
Regolazione frantoio in uscitas 15-140 mm
Dimensioni 2.185 x 1.340 H 1.390 mm 
Portata olio 180 l/min
Pressione 220 bar 
Contropressione 10 bar 
Produzione massima 42 m3/h 
Online www.mbcrusher.com

NEW VERSION
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Abbiamo sempre creduto nei
prodotti MB, basta dire che ab-

biamo acquistato la prima benna franto-
io un anno dopo la nascita dell’azienda vi-
centina. L’avevamo vista in fiera, ci aveva
incuriosito come prodotto totalmente in-
novativo e calzava a pennello con la no-
stra realtà. Ci ha convinto e così abbiamo
acquistato la prima BF90.3 prima serie, a
cui ha fatto seguito qualche anno dopo il
modello identico visto in cantiere. Ci sia-
mo sempre trovati bene e la impieghiamo
spesso per frantumare i materiali di risul-
ta da demolizione, da utilizzare poi diret-
tamente in loco per il riempimen-
to dei sottofondi.   





Alessandro
Sacchi
socio 
Noloscavi

Mauro 
Sacchi
responsabile operativo
Noloscavi

Parlano i fatti:
Nolo scavi ha già comprato

due volte il medesimo modello ed è
interessato ad acquistare quello del-
la quarta serie. Ciò significa che l’at-
trezzatura non dà problemi, e al di là
della manutenzione ordinaria, non ri-
chiede alcun tipo di intervento. Tra l’al-
tro ricordo che si tratta di macchine
che lavorano in modo ottimale con
materiale tenace e duro, in quanto
sono caratterizzate dalla medesima lo-
gica costruttiva del frantoio a mascel-
le. Chiaramente da quando Noloscavi
ha acquistato la benna, la gamma si è
arricchita notevolmente: ora conta ben
11 modelli per escavatori,
pale, skid e terne. 





Franco
Briganti
area manager 
MB 
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